Tajemnice
grawerunku

re projekty wymagaja jednak grubo powy-

Ornamenty na broni mysliwskiej czesto zapieraja
dech w piersiach. Wyrafinowane dziela mistrzow
grawerskich sprawiaja czestokrod¢, ze strzelba

z poziomu produktu fabrycznego zostaje
wyniesiona do rangi dziela sztuki.

ak to si¢ dzieje, ze niektdre egzemplarze
wspolczesnej broni mysliwskiej osiagaja
cene przekraczajaca warto$¢ nowego
auta, a nierzadko nawet nowego domu?
W zdecydowanej wigkszosci przypadkéw
odpowiedzi na to pytanie nalezy szukal
w szczegdlach, na przyktad w grawerunku.
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Wspdlczesne pracownie wykonujg ty-
powy grawerunek broni w czasie okoto
150 godzin pracy. Zauwazalna poprawa
szczegOlow i detali wymaga dodatkowo
okoto 300400 godzin. Najwyzsza jakos¢
graniczaca z artyzmem osiggana jest w cza-
sie okoto 600-1000 godzin pracy. Niekto-

zej 1000 godzin — rezultat bedzie wowczas
spektakularny, a ceny zdobionych w ten
sposob jednostek broni wiekszo$¢ z nas
przyprawig o zawrot glowy.

» Od magii do , high-tech”
Ozdabianie broni znane jest od naj-
dawniejszych czaséw. Ornamenty mialy
charakter magiczny. Zapewnialy sku-
teczno$¢ w walce i podczas towdw.
Ta potrzeba dialogu z mocami przyrody
poprzez magie data asumpt do tworzenia
pierwszych form artystycznego wyrazu.
Opisowi tarczy Achillesa Homer po$wie-

cit wiecej miejsca i poetyckiego geniuszu
niz niejednemu pojedynkowi pomiedzy
herosami pod Troja. Ten szczegdlny
zwigzek wojownika z jego bronig prze-
trwal do dzi§, w postaci nadawania tym
przedmiotom osobistego pietna, czesto-
kro¢ w postaci zamawianego, bardzo
,»osobistego” ornamentu. Zaowocowato
to w przypadku broni mysliwskiej, po-
wstaniem charakterystycznych technik
grawerunku tgczacych w sobie maestrie
sztuki plastycznej z najnowszymi osia-
gnieciami technologii laserowe;.

Reczna produkeja broni z natury rze-
czy zapewnia niepowtarzalnos$¢ i indy-
widualny charakter kazdej wyproduko-
wanej jednostki. W dzisiejszych czasach

Szczegdlny zwigzek,
jaki tagczy mysliwego
Z jego strzelbg,
wymaga nadania
je] niepowtarzalnego,
osobistego pietna
chocby w postaci
inicjatu lub subtelnego
ornamentu.

prym wiedzie jednak masowa produkgcja
seryjna. Nic wiec dziwnego, ze przyro-
dzona nam potrzeba indywidualizacji
skutkuje ogromnym zainteresowaniem
wspolczesnymi  mozliwoSciami  grawe-
runku. Realistyczne sceny mysliwskie,
bogate ornamenty roSlinne i zwierzece,
napisy, inkrustacje, wszystkie te elemen-
ty ciesza si¢ niestfabnacym zainteresowa-
niem wspolczesnych mysliwych.
Wachlarz mozliwosci  dekoracyjnych
jest bardzo szeroki. Moze to by¢ dla
przyktadu: rzezbienie loza, rzezbienie lub
grawerunek stopki, zdobienia na ostonie
uchwytu, grawerunek na baskili i pokry-
wach zamka, rgczek zamka i lewardw,
grawerunek kabtgka, kurkéw, klucza
i bezpiecznika, grawerunek luf przy ba-
skili i na wylocie. Dla dopetnienia obrazu
wspomnie¢ jeszcze nalezy o roznych tech-
nikach wykoniczenia powierzchni meta-
lowych — od chromowania, polerowania,
przez matowienia i czernienia, az po opali-
zowania i pokrycie specjalnymi farbami.

» Warsztat grawera
Podstawowe wyposazenie pracowni

grawerskiej stanowig dhuta, rylce i mlotki.

Ostrza wykonujace na metalu odpowied-

nie rysy i punkty, skfadajace sie¢ potem
na ostateczny rysunek, wymagaja specjali-
stycznego ostrzenia. Do réznych technik,
materialéw i kolejnych etapéw prac sto-
sowane s3 rozne ksztalty ostrzy, np. inny
ksztalt wymagany jest przy wycinaniu
arabeskowych krzywizn, a inny przy cie-
niowaniu tta. Czesto konieczne sg dodat-
kowo szkla powiekszajace, lupy, a w wielu
przypadkach réwniez mikroskopy.

Jedna z najmniej kosztownych i po-

wszechnych technik zdobienia jest gra- I

werunek przemystowy. Jest to proces, |
w ktorym elementy broni dekorowane i T S ———rT)

s3 juz na etapie produkgji. Ten rodzaj . [
grawerunku w zasadzie nigdy nie zyskuje
zainteresowania kolekcjoneréw i w prak-
tyce nie ma wielkiego wplywu na war-
to§¢ broni.

Dekoragje przemystowe nigdy nie s3 w sta-
nie zblizy¢ si¢ pod wzgledem jakosci, cha-
rakteru i ogdlnego wrazenia do ktorej-
kolwiek z tradycyjnych recznych metod
grawerunku. Podstawowymi narzedziami
grawera s3 odpowiednio profilowane
dtuto i miotek. Za ich pomoca wykony-
wane s3 najbardziej rozpowszechnione
i prawdopodobnie najstarsze techniki.
Linie sktadajace si¢ na ostateczny rysunek
sg praktycznie wykuwane. Trzeba jednak
pamietaé, ze mimo pozornej prostoty
i fatwosci, do uzyskania zadowalajacego
efektu wymagane s3 ogromne umiejetno-
Sci 1 do$wiadczenie.

Trudniejsza technika jest reczne wycina-
nie linii za pomocg samego dtuta lub rylca.
Metoda ta wymaga ogromnego wyczucia
wlasciwego nacisku i umiejetnosci réwno-
miernego rozktadu sity podczas wycinania
dhugich linii. To zdecydowanie trudniejsza
technika, zwlaszcza przy wycinaniu krzy-
wizn, np. arabesek, kiedy to materiat po-
winien by¢ podawany wprost pod ostrze
rylca. Jeden falszywy ruch, jeden ,,poslizg”
potrafi zniweczy¢é wielogodzinng prace,
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pracy grawera przez uwolnienie jednej

z ragk. Méwi sie, ze wystarczy raz sprobo-
waé dobrodziejstwa tego typu urzadzen,
by juz nigdy nie wrécié do tradycyjnego P
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» Bron, amunicja, akcesoria

P zestawu — miotek i dtuto. Doswiadczeni
grawerzy tacza jednak ze sobg wszystkie
techniki w zaleznosci od potrzeb zwigza-
nych z konkretnym projektem.

Szczegblng popularnodcia ciesza sie
inkrustacje srebrem, ztotem czy platyna,
polegajace na wpuszczaniu metali szla-
chetnych w zdobiong powierzchnie. Bar-
dzo czesto stosuje sie tzw. damaskinaz,
czyli inkrustowanie przedmiotow me-
talowych zlotym lub srebrnym drutem
— tak tworzone sg np. zlocenia wokot
wylotu Iuf, ramki wokél krawedzi ko-
mory zamkowej itp. Bardzo popularng
metoda zdobniczg jest relief, polegajacy
na usuwaniu materiatu wokot tworzone-
go motywu.

» Technika ,,bulino”

Coraz powszechniej uwaza sie,
ze najwspanialszg ze stosowanych obec-
nie technik grawerskich jest tzw. bulino,
stanowigce ukoronowanie mistrzostwa
sztuki grawerskiej. Technika ta pozwala
uzyskac efekt cieni i polcieni oraz oddaje
wrazenie dynamiki ruchu. Jej prawidto-
we zastosowanie pozwala na tworzenie
wysoce kontrastowych obrazéw. Nie-
wyobrazalny stopien  szczegblowosci
wymaga zarysowania setek tysiecy, cze-
sto wielu milionéw punktéw. Powstale
na powierzchni metalu mikropunkeciki
modyfikujg odbicie Swiatla i jego absorp-
cje, tworzac zhudzenie wielu odcieni sza-
ro$ci, tworzacych kontrast obrazu. Nor-
malna czarno-biata fotografia daje sie
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Technika bulino,
stosowana przez
mistrzéw, jest w stanie
przenosi¢ obrazy
z fotograficzng niemal
doktadnoscia.

zdefiniowaé 16 stopniami szarosci. Oko
ludzkie jest w stanie rozréznic¢ od 8 do 12
stopni. Metal stanowi znacznie wigksze
wyzwanie. Mistrzowskie wykorzystanie
techniki bulino zaczyna sie od umiejet-
noSci tworzenia 4 stopni szarosci, a ba-
riere mozliwosSci stanowi dsmy stopiefi.
Stowem, technika ta stosowana przez
mistrzOw jest w stanie przenosi¢ obrazy
z fotograficzng niemal dokltadnoscia!

Odmiang ,,punktowej” techniki buli-
no jest metoda ,,liniowa”. Zamiast punk-
tow kreslone s3 wowczas delikatne linie,
ktorych natgzenie oraz wzajemne nakla-
danie sie definiuje ksztatty i krawedzie
oraz tonuje o$wietlenie obrazu. Mozna
powiedzied, ze jest to szczegblna odmia-
na szrafowania (kreskowania), czyli spo-
sobu oddawania koloréw lub stopni sza-
roéci za pomoca cienkich, réwnolegltych
lub krzyzujacych si¢ kresek.

Bulino jest technika, ktéra najbar-
dziej ze wszystkich wymaga zdolnosci

artystycznych, w szczegdlnosci rysunku
i grafiki oraz umiejetnosci gry Swiatlocie-
niem. Wszystko po to, by na niewielkim
fragmencie pokrywy zamka czy baskili od-
tworzy¢ scene fowieckg czy fotografie zy-
ciowego pokotu. Nie moze by¢ tu mowy
o zwyklym kopiowaniu — trzeba zmienié
skale, proporcje, perspektywe, Swiatlo itd.
Nic wiec dziwnego, ze sceny tworzone
ta technika wymagajg ogromnej cierpli-
wosci zaréwno zleceniodawcy, jak row-
niez tworcy.

Technika ta jest zdecydowanie naj-
bardziej pracochlonng i najtrudniejsza
z technik grawerskich. O stopniu jej trud-
noSci i wyrafinowania §wiadczy chocby
fakt, iz w Europie wykonuje jg zaledwie
kilkanascie pracowni, a w naszym kraju
tylko jedna — pracownia Piotra Gnypa
w Jaworznie. Sitg rzeczy bulino w swo-
jej naturze przypisane jest do najbardziej
luksusowej broni palnej i do najbardziej
wymagajacego odbiorcy.

Nie wszystkie z opisanych tech-
nik grawerunku wigza si¢ z wysokimi
kosztami. Brofi opuszczajaca fabryke
w przytlaczajacej wigkszosci skierowana
jest do bezimiennego, masowego odbior-
cy. Szczegoblny zwiazek, jaki taczy mysli-
wego z jego strzelbg, wymaga nadania
jej niepowtarzalnego, osobistego pietna
chocby w postaci inicjatu lub subtelnego
ornamentu. Naprawde warto! O
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