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Prawidlowe czyszczenie lufy jest czynnoscia najczesciej

o bagatelizowang podczas konserwacji broni, a rzetelng wiedze
na ten temat posiadajg tylko nieliczni. Zdecydowana wiekszos¢

- l‘" 7 . . . . . .
- strzelcow strzela z nieczyszczonej broni - i trafia. Powstaje wiec

pytanie: czy warto zaprzatac¢ sobie tym glowe?

Czyszczenie

diuzenie zywotnosci lufy do konca na-
szej kariery towieckiej w pdznej starosci,
nie jest chyba zbyt wyg6rowany.

Zanim zabierzemy si¢ do czyszcze-
nia, trzeba sobie uzmystowié, co dzieje
si¢ w lufie w momencie strzatu. W bro-
ni o kalibrze .308 Win z wymiarami pdl
7,62 mm i bruzd 7,82 mm w momencie
strzatu zostaje przepychany pocisk o §red-
nicy 7,82 mm. W zaleznosci od pocisku
potrzebna jest na to sita od 200 do 400 kg.
Podczas strzalu na lufie osadzajg sig reszt-
ki niedopalonego prochu i sadzy, ktéra
powstaje w wyniku spalenia prochu ni-
trocelulozowego. Jest on wytwarzany
w wyniku dzialania kwasu azotowego
i siarkowego na widkna bawelny czy ce-
lulozy. Kwas azotowy jest odpowiedzial-
ny za chemiczne polaczenie wegla, wo-
doru i tlenu — co umozliwia spalanie
prochu bez zewngtrznego dodatku tle-
nu, kwas siarkowy natomiast odcigga

zyszczenie lufy jest i chyba za-
< wsze bylo przystowiowa ,kula

u nogi” kazdego posiadacza bro-
ni. Chociaz kazdy powinien wiedzieé,
ze nieczyszczong lub Zle czyszczong lufy
nie da si¢ osigga¢ dobrych i powtarzalnych
wynikéw, to jednak bagatelizowanie tej
czynnodci jest zjawiskiem ogdlnym. Nie-
czyszczona lufa rdzewieje znacznie szyb-
ciej 1 to jest najczestsza przyczyna stabych
wynikéw poszczegblnych jednostek broni,
a nie rozkalibrowanie lufy spowodowane
liczbg oddanych strzatéw. Zupelnie nie-
zrozumiale jest inwestowanie wielu tysiecy
w sprzet, podczas gdy na przyzwoite akce-
soria do czyszczenia brakuje zwykle i checi,
i funduszy. W zaleznosci od klasy jednost-
ki nowa lufa kosztuje od 600 zt (militarna
lufa do Mausera K98) do 6000 zt (lufa
do famanego sztucera Krieghoffa). Wyda-
tek o wartosci okoto 300 ztotych na sprzet
czyszczacy, ktory zagwarantuje nam prze-
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wode z nitrocelulozy w trakcie procesu
nitrowania. Sadze prochu strzelniczego
zawieraja wiec resztki bardzo agresyw-
nych kwaséw, ktére na dodatek dziala-
ja na wnetrze lufy w warunkach bardzo
wysokiego ci$nienia i temperatury. Nie-
czyszczona lufa zaczyna zwyczajnie koro-
dowad, niezaleznie od tego, z jakiej stali
zostal wykonana.

» Metody czyszczenia
i akcesoria
Przystepujac

mamy do dyspozydji trzy metody — me-

chaniczng, elektrolityczng i chemicz-
n3. Czyszczenie mechaniczne polega
na szczotkowaniu, ewentualnie mecha-
nicznym polerowaniu lufy. Metoda elek-
trolityczna jest najwydajniejsza, jednak
ze wzgledu na koniecznos¢ zastosowania
odpowiedniego oprzyrzadowania i do-
$wiadczenia zwykle przekracza technicz-

do

ne mozliwoSci i umiejetnosci przeciet-
nego posiadacza broni. W tej metodzie
calg zmudng prace mechanicznego i che-
micznego czyszczenia zalatwia za nas
prad elektryczny. Towarzyszy temu wiele
proceséw ubocznych, dlatego przygo-
towanie odpowiedniego wyposazenia
i wlasciwego ich stosowania wymaga
pedantycznej wrecz dokladnosci. O po-
mytke nietrudno, a tu najczesciej koniczy
sie ona uszkodzeniem lufy. Czyszczenie
chemiczne, ktére w zasadzie jest syn-
teza czyszczenia mechanicznego i che-
micznego, pozwala na uzyskanie prawie
identycznych rezultatéw, jak w wypadku
elektrolitycznego. Jest to jednak pro-
ces znacznie bezpieczniejszy i mozliwy
do powszechnego zastosowania, choc
trzeba przyznaé, ze o wiele bardziej pra-
cochfonny.

Zanim zabierzemy si¢ do czyszczenia,
musimy jeszcze zaopatrzy¢ si¢ w odpo-

fot. Amdrzej Wierzbieniec

wiedni zestaw narzedzi, bez ktérych
nasza praca bedzie nieefektywna. Piszac
o nich, chciatbym zaznaczy¢, ze prezen-
towane ponizej akcesoria i komponenty
nie s3 dobrane przypadkowo. Stanowig
one pewnego rodzaju baze stosowang
powszechnie przez strzelcow precyzyj-
nych (Bench Rest) i wedlug moich wia-
snych, opartych na dhugich poszukiwa-
niach i prébach do$wiadczenn sg warte
prezentacji i godne polecenia.

Podstawowym  narzedziem pracy
jest wycior. Z reguly jeden wystarcza
na cale zycie i z tego powodu warto
w niego zainwestowal. Prymat na Swia-
towym rynku wiodg tu produkty amery-
kanskiej firmy Dewey. Ich wyciory pro-
dukowane s3 w dwoch podstawowych
§rednicach: od .22” do .277” oraz
powyzej .277”. Rdzeni wykonany
jest ze stali sprezynowej i pokryty
odporng na dzialanie mechanicz-
ne warstwg nylonu. W Europie
dostepne s3 dwie dtugosci — 36”

(91 cm) 144” (112 cm), a w USA
dodatkowo dla broni dlugiej 52”.
Ich rekojesé mocowana jest w to-
zyskach kulkowych, co znacznie
ulatwia prace. Do zestawu nalezg
rowniez przepychacz i adapter dla
szczotek i filcow VFG.

Do kompletu pozostaje nam zakup
szczotek 1 szmatek. Szczotki powin-
ny by¢ wykonane z brazu. Sa wowczas
bardziej migkkie i bardziej elastyczne
od mosieznych. Rdzefi dobrej szczotki
wykonany jest bez jakichkolwiek kan-
tow czy ostrych krawedzi, ktére mogty-
by narazi¢ lufe na uszkodzenie. Szmat-
ki bawelniane w postaci odpowiednio
przycigtych krazkéw lub kwadratéw
dostepne s3 w roznych wielkoSciach
i umozliwiaja usuwanie resztek zalegaja-
cych w lufie zanieczyszczenn za pomoca
przepychaczy.

Ostatnim  niezbednym narzedziem
jest tzw. falszywy zamek. Na rynku do-
stepnych jest wiele rodzajow, ale najlepiej
sprawdzajg si¢ te najprostsze w konstruk-
dji, jak Joe’s czy Sinclair. Falszywy zamek
to nic innego jak zwykla plastikowa rur-
ka, ktorej Srednica wewngtrzna dopa-
sowana jest do wielkosci szczotki, a ze-
wnetrzna do wymiar6w zamka i komory.
Nasza chemia, olej czy rozpuszczalniki,
nie bedzie dzigki temu rozsmarowywa-
na po calym zamku, a jej resztki daje sie
bezproblemowo usungé z kofica komory
nabojowe;j.

Czas na ,,chemie”, bez ktorej o prawi-
dlowym czyszczeniu nie moze byé mowy.
Potrzebny nam bedzie solvent oraz roz-
puszczalnik tombaku. Na rynku mamy
cala game s$rodkéw chemicznych, klu- P
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P czem jest sklad. Solvent nie powinien
zawieraC amoniaku, ktéry powinien
znalez¢ si¢ w rozpuszezalniku tombaku.
Powszechnie dostepne sa Shooter’s Cho-
ice Solvent i rozpuszczalnik Shooter’s
Choice Copper Remover. Polecam zakup
nieco wiekszej ilosci solventu, ktory do-
stepny jest w 55 ml (2 oz.) opakowaniu,
z praktycznym zamknigciem umozliwia-
jacym precyzyjne dozowanie oraz wiek-
szym 113 ml (4 oz.) lub 453 ml (16,5 oz.)
do uzupetniania. Rozpuszczalnik pako-
wany jest standartowo w opakowaniach
226 ml (8 oz.), ktore przy whasciwym
przechowywaniu z powodzeniem wy-
starczy na wiele tysiecy strzatow.

Moznajeszcze pomyslec o zakupie prze-
znaczonego do czyszczenia broni stojaka
lub imadta, ktére uchronig przed uszko-
dzeniem osady czy powloki lufy podczas
czyszezenia. Do tego celu uzywam stoja-
ka do przystrzeliwania broni (typu Bench
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Rest). Bardzo praktyczne i stosunkowo
niedrogie s3 stojaki firmy MTM.

» Zajecia praktyczne

Dopiero z takim wyposazeniem moze-
my zabieraé sie do wlasciwego zadania.
Co ciekawe, czyszczenie lufy nie jest zada-
niem zarezerwowanym dla zabrudzonej
strzalami broni. Strzelcy sportowi méwia
bowiem specyficznym rodzaju czyszcze-
nia nowej broni, nazywanym przez nich
gladzeniem lufy. Niezaleznie od techno-
logii wykonania, maszynowo czy recznie,
kazda nowa lufa ogladana pod mikrosko-
pem ujawnia na powierzchni pdl i bruzd
wiele nieréwnosci. Im lepsze wykonanie,
tym jest ich mniej i tym szybciej przebie-
ga proces gladzenia lufy, ktéry mozna
poréwnaé do docierania silnika. Proces
ten mozemy nazwaé przestrzeliwaniem,
rozumianym jako kombinacja celowego
strzelania i czyszczenia lufy.

Takie podejscie ma tyle samo zwo-
lennikéw, co przeciwnikéw. Ci ostatni
twierdzg, ze caly trud zmudnych czyn-
nosci jest optacalny jedynie w odniesie-
niu do broni wyczynowej. Niewatpliwie
majg racje, twierdzac, ze w odniesieniu
do broni mysliwskiej, ktérej skupienie
wynosi zazwyczaj ok. 3 cm na 100 m,
taki proces nie poprawia osiagalnej
precyzji strzalu w zauwazalny sposéb.
Nie znaczy to jednak, iz jest zupelnie
bezcelowy.

Celem przestrzelenia nowej broni
jest usunigcie nieréwnosci, co utatwi poz-
niejsze czyszczenie podczas uzytkowania
- na wygladzonych powierzchniach lufy
pozostaje zdecydowanie mniej resztek
tombaku. Takie podejscie pozwala row-
niez wyrabia¢ wiasciwe nawyki. Te dwa
cele — wyrobienia nawyku wlasciwego
czyszczenia po strzelaniu oraz skroce-
nie czasu czyszczenia przy dalszej eks-
ploatagji broni powinny by¢ koronnym
argumentem przemawiajacym za jego
powszechnym zastosowaniem. A zatem
do dzieta.

Po kazdym z pierwszych pieciu strza-
tow przez fatszywy zamek wprowadzony
w komore broni przepychamy wyciorem
3 szmatki zamoczone w solvencie. Na-
stepnie szczotkujemy lufe od 3 do 5 razy
w obie strony — za kazdym przepchnie-
ciem szczotka musi catkowicie opu-
Sci¢ lufe, celem wyprostowania wlosia.
Po uzyciu odtluszczamy ja w benzynie
ekstrakcyjnej. Po zakofczeniu szczot-
kowania przepychamy przez lufe dwie
szmatki, z ktérych pierwszg zwilzamy
benzyng ekstrakcyjng, a druga przepy-
chamy na sucho.

Teraz przystepujemy do usuwania
tombaku z lufy za pomocg Copper Re-
mover. Zanurzong w rozpuszczalni-

ku szmatke przepychamy przez lufe.
Czynno$¢ t¢ powtarzamy w odstgpach
okoto 5-10 min tak diugo, az prze-
pchnigta szmatka przestanie barwié sie
na niebiesko. Czas chemicznego dziata-
nia rozpuszczalnika w lufie nie powinien
przekraczaé czasu podanego przez pro-
ducenta. Jest to bardzo wazne, bo jego
przekroczenie powoduje niszczenie lufy!
Po kazdym przepchnigciu wycieramy
koniec lufy z resztek rozpuszczalnika,
aby uchroni¢ brunirowanie (czyli oksyde
stalowych czesci broni) przed odbarwie-
niem. Proces ten moze po pierwszych
strzalach trwa¢ nawet do 2 godzin,
ale z kazdym nastepnym strzalem czas
czyszczenia bedzie ulegal skroceniu. Na-
stepny krok polega na usuwaniu resztek
rozpuszczalnika, przepychajac szmatke
zwilzong w solvencie i szczotkujac lufe
ponownie 3-5 razy w t¢ i z powrotem.
Resztki czyszczenia usuwamy prze-
pchnieciem 2-3 suchych szmatek. Nasza
lufa jest teraz gotowa do oddania nastep-
nego strzatu. Ten sposob czyszczenia po-
winien by¢ powtarzany przy nastepnych
50 strzatach, w odstepach co 5 strzatéw.
Taka samg procedur¢ powinni$my zasto-
sowaé wzgledem broni uzywanej, ktora
nigdy nie zostata w ten sposéb przygoto-
wana do uzycia.

Przestrzelang wedlug zalecenn bron
mySliwskg czyScimy po maksymalnie
20 strzatach, wedtug nastepujacego sce-
nariusza. Przez falszywy zamek wpro-
wadzony w komore broni przepychamy
wyciorem 3 szmatki zamoczone w so-
Ivencie. Dla kazdego oddanego strzatu
szczotkujemy w obie strony, 10 razy wy-
starczy. Po zakoficzonym szczotkowaniu
przepychamy przez lufe dwie szmatki,
pierwsza zwilzong benzyng ekstrakcyjna,
druga na sucho. Nastepnie powtarzamy

calg procedure jeszcze raz. Kolejny krok
to wprowadzenie suchej szmatki przez
falszywy zamek, ale tylko do punktu
poczatku lufy — powinni$my poczué zde-
cydowany opér w momencie wpychania
szmatki w stozek przejSciowy. Od kon-
ca lufy wpuszczamy olej, np. Balistol
czy WD-40. Po 2-3 minutach przepy-
chamy przez lufe pozostawiong w stoz-
ku przejsciowym szmatke (pamigtajmy,
by podlozy¢ co$ pod lufe, celem unik-
nigcia zabrudzenf oraz o wytarciu wylotu
lufy). O ile zamierzamy korzystaé z bro-
ni w nastepnych dniach, przepychamy
dwie kolejne suche szmatki, aby uniknaé
tzw. strzatu olejowego. Jesli bron odkta-
damy do szafy na dtuzej, ostatnia czyn-
no$¢ wstrzymujemy do czasu nastepnego
strzelania.

Czysta lufa jest podstawg precyzyj-
nego strzelania, w tym réwniez celne-
go strzelania myS§liwskiego. Jest zatem
podstawowym wskaznikiem, czy marne
wyniki na tarczy to wina kiepskiego
sprzetu, czy tez niechlujnego obcho-
dzenia si¢ z jednostka. Z lufy, ktéra
»sieje”, bo jest dostownie splaterowa-
na tombakiem, czesto po zmudnym
czyszezeniu udaje si¢ osiaggnaé wyniki,
ktorych nie powstydzityby sie egzem-
plarze ze zdecydowanie wyzszej pot-
ki. Wprawdzie caly proces czyszcze-
nia na poczatku wydaje si¢ niezwykle
skomplikowany, ale juz po pierwszych
probach uktada sie w logiczng calosé,
w ktorej jedna czynno$c wynika z po-
przedniej. Po krétkim czasie staje sie
nawykiem i przestaje by¢ przystowiowa
»kulg u nogi”. Zwlaszcza jesli potwier-
dzenie jego stusznosci widzimy na tar-
czy i w towisku. O

Marek Vostry




